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Abstract of EP0461475 



A method for applying a decorative layer to a 
substrate is proposed, in which a separate 
adhesive film is used for fixing the decorative 
layer on the substrate. 
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0 Verfahren zum Ubertragen eines Oekors auf ein Substrat sowie hlerzu bestimmte Polie. 

© Es wird ein Verfahren zum Aufbringen einer Dekorschlcht auf eIn Substrat vorgeschlagen, bei dem eine 
separate Klebefolie zur Festlegung der Dekorschicht am Substrat verwendet wird. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Obertragen eines Dakors auf ein Substrat, wobei das Dekor als 
an sich von Heisspragefolien bekannte Dekorschicht auf einem Tragerfllm angeordnet und unter Bnwirkung 
von Hitze und/oder Druck von diesam geiost sowie mitteis einer Kleberschicht an dem Substrat festgelegt 
wird. Wertsrhin ist Gegenstand der Erfindung eine Fblie, bestehand aus einer TrSgerfoahn und einer von 

5 dieser abldsbaren Schicht zur Verwendung bei dem vorgenannten Verfahren. 

Ein verfahren der eingangs erwShnten Art wird Qbllcherweise mitteis sog. IHeissprMgefolien durchge- 
fOhrt. Ene Heisspragefoiie ist derart aufgebaut, dass auf elnem Tragerfilm eine Dekorschicht die durchaus 
mehrere Lagen umfassen kann. au^ebracht ist Die vom TrSgerfilm abgskehrte Seite der Dekorschicht trSgt 
dann noch eine Kleberschicht Zum Obertragen des Detors wird dann die Heisspragefoiie mit der 

10 Kleberschicht auf ein Substrat aufgelegt und zumindest Dmck. im allgemeinen aber Druck und \A^rme 
ausgesetzt l-lierbei wird mitteis der Kleberschicht eine Verbindung zwischen der zu dekorierenden OberflS- 
che des Substrats und der Dekorschicht hergesteilt. Nach Festlegung der Dekorschicht auf dem Substrat 
wird dann der TrSgerfilm von der auf dem Substrat verbleibenden Dekorschicht abgezogen, wobei das 
Abziehen der Dekorschicht unter UmstSnden durch eine Trennschicht, im allgemeinen eine Wachsschicht 

IS erielchtert wird. 

Zur Herstellung von IHeisspragefolien sind ganz spezielle Fertlgungseinrichtungen notwendig. Inbeson- 
dere bedingen die stets notwendlgen Lacklerprozesse FertigungsstStten mit entsprechenden Sicherheits- 
und Umweltschutz-Bnrichtungen. die belspielsweise bei der l-lerstellung von Pr9gefollen in klelneren 
fVIengen nicht rentieren. In neuerer Zeit werden belspielsweise Pragefolien in zunehmendem Umfang 

20 verwendet, urn spezielle Sicherheitsmerkmale auf Papiere, Karten etc., z.B. Banknoten. Kredltkarten usw., 
aufzubringen. l-leisspragefolien fUr diesen Zweck mQssen nun verstandlicherweise sowohl bei der Herstel- 
lung als auch bei der Verarbeitung erhdhten Sicherheltskontrollen unterzogen werden, die nur mit unverhSlt- 
nismSssig grossem Aufwand be\ den Heissprligefolien-Herstellem gewShrfelstet werden kdnnten. Aus 
diesem Grund Ziehen etiiche Verarbelter von PrSgefolien es vor, die notwendigen Sicherheits-Merkmale an 

25 den PrMgefolien im eigenen Haus anzubrlngen, zumal hlerzu auch spezlelles know how erforderllch ist 
Anwender von Heisspragefolien konnen belspielsweise die Dekorschicht mit einer speziellen Musterung, 
z.B. einem Hologramm, versehen, selbst wenn Ihnen ein entsprechendes Halbprodukt angellefert wird. Sie 
haben jedoch Oblichenveise keine M5glichkeit, die meist von einer Oder mehreren Lackschichten gebildete 
Kleberschicht anschliessend an die Bnbringung des Sicherheitsmerkmals, z. B. eines Hologramms, anzu- 

30 bringen. Zur Aufbringung der Kleberschicht mQssten deswegen in solchen Fallen die mit den Sicherheits- 
merkmalen versehenen, halb fertiggestellten Pi^gefoilen wieder an den Hersteller zurQckgeschickt werden, 
was verstandlicherweise wegen des hiermit verbundenen Risikos unenA^Unscht ist. Eine andere IVIoglichkeit 
ware die, das fUr die Anbnngung der Sicherheits-Merkmale erforderliche Werkzeug bzw. Gereit dem 
Heisspragefollenhersteiler zur VerfOgung zu stellen. Auch dies ist jedoch wegen der hiermit verbundenen 

35 Sicherheitsrisiken im allgemeinen unerwQnscht Schiiesslich besteht gerade bei fQr Sicherheitszwecke 
verwendeten Heissprigefolien hSufig der Wunsch. spezielle Kleber zur Befestigung einzusetzen. 

Der Erfindung iiegt deshalb die Aufgabe zugmnde, ein Verfahren und eine hierfUr geelgnete Folle 
vorzuschlagen, die es gestattet all den vorstehend genannten Spezial-Anforderungen gerecht zu werden, 
d.h. insbesondere einem HeissprMgefolienverwender die Mdglichkeit zu geben, unabhMngig vom 

40 HeissprSgefolien-Hersteller die Folie mit Sicherhelts-Merkmalen zu versehen und die so erganzte Dekor- 
schicht der HeissprMgefolle dann auch zuveriSssig auf dem zu sicherenden Gegenstand. belspielsweise 
einer Banknote oder eine Kredltkarte, anzubringen. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird nun erfindungsgemSss vorgeschlagen, quasi zweistufig vorzugehen, 
indem nMmlich die ggf. mehriaglge Kleberschicht auf eine separate Tragerbahn aufgebracht wird, von der 

45 sie sich letcht ablSsen ISsst, wobei dann anschliessend die Kleberschicht unter Bnwirkung von Druck- 
und/oder WSmne von der TrSgerbahn entweder auf die dem TrMgerfilm abgekehrte, fireie OberflSche der 
Dekorschicht oder aber auf den zu dekorierenden OberflSchenbereich des Substrats aufgebracht und 
anschliessend die Tragerbahn von der Kleberschicht abgel5st wird, wobei dann schiiesslich die auf dem 
TrSgerfilm befindliche Dekorschicht unter Druck- und/oder W&ineeinwirkung mitteis der Kleberschicht auf 

60 der zu dekorierenden Oberfliche des Substrats festgelegt und danach der TrSgerfilm von der Dekorschicht 
abgelQst wird. 

Der Qrundgedanke der Erfindung geht somit dahin, dem Verwender einerseits eine Folle zur VerfOgung 
zu stellen. die aus einem TrSigerfilm und der auf diesem, Ublichen^eise Uber eine Trennschicht, festgeleg- 
ten Dekorschicht besteht, und andererseits eine Folie, die auf einer TrSgerbahn die Kleberschicht trigt Bei 
55 der Verarbeitung muss dann zuerst die Kleberschicht entweder auf der dem TrMgerfilm abgekehrten 
Oberseite der Dekorschicht oder auf der zu dekorierenden FIMche des Substrates angebracht werden. Nach 
Abldsung der Tragerbahn kann dann Qber die Kleberschicht die Dekorschicht In Qblicher Weise an dem 
Substrat festgelegt werden. Bel einer solchen Trennung von Dekorschicht einerseits und Kleberschicht 
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andererseits ergibt sich fOr den Anwender eine Vielzahl von neuen, bisher unbekannten Moglichkelten. 
Insbesondere besteht fOr den Anwender die M5glichkeit. nach Auslieferung der lediglich die Dekorschicht 
umfassenden Teil-PrSgefoIle die Dekorschicht in elgenen Fertigungselnrichtungen zu verSndem bzw. zu 
ergSnzen. belsplelsweise durch ein aufgebrachtes Hologramm, durch eine spezielle Bedampfung etc.. Trotz 

5 einer solchen Weiterbearbeitung kann vom Verarbeiter dann die entsprechend verSnderte IDekorschicht 
mittels der anderen Teil-Pragefolle. die im wesentlichen die Kleberschicht umfasst, in bisher Oblicher Weise 
auf dem Substrat festgelegt werden. Der Verarbeiter erhSit also eine einfache IVIdgiichkert. ohne besondere 
Einrichtungen und Sicherheitsmassnahmen die Kleberschicht anzubringen, wobel dies, je nachdem, was fQr 
den Verarbeiter gOnstiger ist, entweder durch Aufbringung auf die Dekorschicht. z.B. In einem Rollenwerk, 

70 Oder durch Aufbringung der Kleberschicht auf das Substrat und anschliessendes AufprMgen der die 
Dekorschicht aufweisenden Teil-Pragefolie geschieht. NatUrlich hat der Verarbeiter bei eInem Vorgehen 
nach der Erfindung belspielswelse auch die MSgllchkeit, ganz spezlelle Weber einzusetzen. 

Wenn, wie nach der Erfindung welter vorgesehen, die Kleberschicht nur berelchsweise auf die 
Tragerbahn aufgebracht wird. erglbt sich fQr den Verarbeiter die Moglichkeit. spezlelle IWusterungen fOr das 

16 aufgeprSgte bzw. aufgebrachte Bild vorzusehen, well ]a die Dekorschicht dann nur in den Bereichen am 
Substrat haftet, wo Weber vorhanden Ist. 

Die Aufbringung der Weberschlcht auf die Tragerbahn kann auf verschiedene Arten geschehen, 
belspielswelse in einem Walzenauftrags- Oder Qiessverfahren. Besonders zweckmSsslg Ist es jedoch, wenn 
die Weberschlcht in einem grundsStzlich bekannten Druckverfahren aufgebracht wird. 

20 Die mittels der Weberschlcht aufzubrlngende Dekorschicht kann entsprechend Dekorschichten bei 
bekannten Pr§gefolien aufgebaut sein. Sie kann belspielswelse aus nlcht pigmentierten, transparenten 
1-ackschichten, pigmentierten Uckschlchten und/oder Metallschichten, z.B. Aluminium, Chrom, ZInn. Zink. 
Kupfer, Sllber, Gold, Titan, bestehen. Selbstverstandlich kann die Dekorschicht auch mehrere Schichten 
umfassen, wobel zusStzlich die f^dglichkeit besteht, die Dekorschicht auch mit einer raumiichen Musterung, 

25 sei es an Ihrer zum TrMgerfilm weisenden OberflSche, sei es in einem Bereich zwischen verschiedenen 
Lackschichten zu versehen, wobei gerade fOr SIcherhelts-Anwendungen eine AusfUhrungsfonn gOnstig Ist, 
bei der eine refiektierende Metallschlcht vorhanden Ist 

Bne Fblle zur Verwendung bei dem erfindungsgemassen Verfahren besteht aus einer Tragerbahn und 
einer von dieser abl6sbaren. ggf. mehrlagigen Weberschlcht, wobei die Weberschlcht zweckmSsslg eine 

30 DIcke von 1 bis 100 (im, vorzugsweise 1 bis 10 um aufwelst. 

FQr die Kleberschicht kSnnen die Qbllchenrt^eise in der Pragefolienherstellung ven/vendeten Weber 
gmndsatzlich eingesetzt werden. wobei die Weberschlcht vorzugsweise von einem Wsungsmlttellack, einer 
wSssrigen Kunstharzdisperslon und/oder einem Heissschmelzkleber gebildet sein kann. FQr die einzelnen 
Kleberschichten kommen Ein- Oder Mehrkomponentengemische der folgenden Bindemlttel in Frage: PVC. 

35 PVC-Copolymere, chlorierte Polyolefine, Polyester, Poiyurethane, Polyvinylaoetate, Vinylacetatcopolymere, 
Polyacrylate, Acrylatcopolymere. Polystyrole, Butadlen-Styrol-Copolymere, Polystyrol-Copolymere, Kolo- 
phonlumharze, Schellack und Polyamlde. 

Nachdem die Aufbringung der Weber meist in einem Druckverfahren erfoigt, empfiehit sich unter 
UmstMnden zur Verbesseoing des Druck- bzw. Verlaufsverhaltens sowie zur EntschSumung der Zusatz von 

40 an sich bekannten Lackhilfsmitteln. FQr bestimmte Anwendungszwecke kSnnen dem Weber auch ZusStze 
an FQIIstoffen. Pigmenten bzw. Farbstoffen beigefOgt werden, wobei Pigmente und Farbstoffe vor allem 
dann zugesetzt werden, wenn die Weberschlcht nach Verarbeitung der Foiie sichtbar ist. sei es, dass die 
Folie auf ein transparentes Substrat aufgebracht wird. sei es, dass die Kleberschicht durch die Dekorschicht 
hindurchscheint. 

46 Die Tragerbahn der die Weberschlcht aufweisenden Folle kann zweckmSsslg von einer gegebenenfalls 
zumlndest auf der Seite der Kleberschicht eine ein AblSsen der Weberschlcht erlelchternde Beschichtung 
tragenden Paplerbahn oder Kunststoffolie gebildet sein. Um das Abldsen der Weberschicht zu erielchtem, 
ist belspielswelse an sitikonbeschlchtetes Papier zu denken. Es muss auf jeden Fall gew^hrlelstet sein. 
dass sich beim Verarbeiten die Kleberschicht ohne Probleme vollstandig von der TrSgerbahn lost, weil ja 

50 nur In diesem Falle eine saubere Obertragung der Dekorschicht gewShrleistet ist Bei Verwendung einer 
Kunststoffolie sollte die die Kleberschicht tragende Oberfldche in sich geschk>ssen sein. Belsplelsweise 
konnen hier Kunststoffolien aus PET, PE oder PP Verwendung finden. 

Wenn Jewells von Kleberschicht gesprochen wird. schliesst dies nlcht aus, dass die Weberschlcht aus 
mehreren Lagen zusammengesetzt Ist 

55 FQr besondere Anwendungsfalle ist es auch mSglich, dass die die Weberschlcht aufwelsende Folie so 
ausgebiWet ist, dass auf der TrSgerbahn neben der Weberschicht eine Metallschlcht angeonjnet ist. wobei 
die Metallschlcht auf einer oder beiden Seiten eine Weberschlcht trMgt abhangig davon, ob die Dekor- 
schicht Oder das Substrat selbst klebende Qgenschaften aufwelsen oder nicht Falls Dekorschicht oder 
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Substrat kieben, kann die Metallschicht ohne Zwischenschaftung einer Kleberschicht an dem Substrat bzw. 
der Dekorschicht haften. 

Weitere Merkmale. Bnzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Beschrei- 
bung von AusfQhrungsbeispielen fOr Klebeschicht-Fbllen sowie des Verfahrens an Hand der Zeichnung. Es 
5 zeigen: 

Rg. 1 den grundsStzIichen Aufbau einer TeihPragefolie bestehend aus TrSgerfiim und 

Dekorschicht sowie einer iOeberschichtfolie bestehend aus Tragerbahn und Kleber- 
schicht; 

Rg. 2a und 2b schen^atisch die Aufbringung einer Dekorschicht auf ein Substrat mittels einer 
TO Kieberschicht-Folie nach einer ersten Vorgehensweise und 

Rg. 3a und 3b die Aufbringung einer Dekorschicht auf ein Substrat mittels einer Kleberschicht-Foiie 

nach einer zweiten Vorgehensweise. 
In Rg. 1 ist oben eine Insgesamt mit A bezeichnete Schlchtenfolge in einem Teilschnitt gezeigt, welche 
aus eInem TrSgerfilm 1, einer Trennschicht 2, einer ersten Lackschlcht 3 und einer zweiten i-ackschicht 4 
76 besteht. Bei dem TrMgerfilm handelt es sich um einen an sich fUr Pragefoiien Gblichen Tragerfilm, 
beispieisweise eine PET-Folie einer Starke von etwa 19 um. 

Auch die Abloseschicht 2 ist eine grundsatziich von PrSgefolien her bekannte Schicht. beispieisweise 
eine Wachsschlcht gerlnger StSrke. die insbesondere be! Hitzeeinwirkung eine leichte Abl5sung der von 
den beiden Lackschichten 3 und 4 gebildeten Dekorschicht 5 gestattet. 
20 Die naher an dem Trggerfiim 1 llegende Lackschlcht 3 bildet nach Aufbringung der Dekorschicht 5 auf 
ein Substrat die freie Oberflache, weshaib diese Lackschlcht 3 entsprechende Abriebtestlgkelt aufweisen 
soltte. Ausserdem muss die Lackschlcht 3 infolge des Vorhandenseins der weiteren Lackschlcht 4 zumin- 
dest durchscheinend sein. Die Lackschlcht 4 der Dekorschicht 5 wird dagegen Qblicherweise eine pigmen- 
tierte und/oder eingefMrbte Schicht sein, die chemisch so aufgebaut ist, dass an ihr die zur Festlegung der 
25 Dekorschicht 5 auf einem Substrat dienende Kleberschicht gut haftet 

Aus Rg. 1 ist wetter erslchtllch. dass die Trennfldche 6 zwischen den Lackschichten 3 und 4 der 
Dekorschicht 5 nicht im wesentlichen eben ist. Diese TrennflMche 6 ist vielmehr mit einer durch die 
Wellungen 7 angedeuteten raumlichen Musterung versehen, die infolge der Durchsichtigkeit der Lack- 
schlcht 3 nach dem Aufbringen der Dekorschicht 5 auf ein Substrat sichtbar Ist. Die rSumliche Musterung 7 
30 kann beispieisweise von einem Hologramm etc. gebildet sein. 

Anstelle der zweiten Lackschlcht 4 w9re es auch denkbar, Im Berelch der Trennschicht 6 eine 
iVIetailisierung vorzusehen, wobel dann die Kleberschicht so eingestellt werden mUsste, dass sie an der 
IVletallisierung gut haftet. Die Metaliisierung konnte aber auch zwischen zwei Lackschichten 3. 4 angeordnet 
werden, 

35 In Rg. 1, unten Ist eine insgesamt mit B bezeichnete Kleberschlcht-Folie dargestellt. die aus einer 
Trigerbahn 8 und der zur Festlegung der Dekorschicht 5 am Substrat dienenden Kleberschicht 9 besteht 

Die Tragerbahn kann beispieisweise von einem beschichteten, z.B. mit Slllkon beschlchteten Papier. 
aber auch von unbeschichtetem Papier gebildet sein. FUr die Tragerbahn 8 kann aber auch eine 
unbeschlchtete Oder mit einer Abl5seschicht versehene Kunststoffolle z.B. aus PET, PE, PP oder eine Folie 

40 aus geeigneten Materiallen ventvendet werden. 

Die Kleberschicht 9 wird entsprechend dem jeweillgen Anwendungsgebiet ausgewahit Auch die StMrke 
der Kleberschicht 9 richtet sich nach dem Verwendungszweck und dem eingesetzten Kleber. Sie liegt 
zwischen 1 und 100 um, vorzugsweise zwischen 1 und 10 um. Als Kleber k5nnen zweckmMssig 
L5sung$mltteliacke. wSssrige DIspersionen Oder Heissschmelzkleber verwendet werden. Das jeweils elnge- 

45 setrte Auftragsverfahren fOr den Kleber auf die TrSgerbahn 8 richtet sich nach der ViskositSt. wobel die fUr 
die PrSgefolien-Herstellung Gblichen und bekannten Verfahren angewendet werden, beispieisweise Tief- 
druck. Raketn. Glessen etc. NShere Enzeiheiten hinslchtllch der Rezepturen fOr Kleber werden nachstehend 
noch enivghnt. 

In den Rguren 2a und 2b einerseits bzw. 3a und 3b andererselts sind schematisch die Verfahren der 

60 Aufbringung der Dekorschicht 5 auf ein Substrat 10 dargestellt. 

Bel einer ersten Vorgehensweise (Rg. 2a, 2b) wird zuerst in der In Rg. 2a skizzlerten Weise die 
Kleberschicht 9 auf die freie, dem Trageriilm 1 abgekehrte Oberflache der Dekorschicht 5 aufgebracht 
Dieses Aufbringen kann in einem an sich von der Veraribeitung von PrMgefolien her bekannten Prozess 
unter W9rme- und Druck-Einwlri<ung geschehen. Sobald die Kleberschicht 9 an der frelen OberflSche der 

55 Dekorschicht 5 haftet, wird die Tragert>ahn 8 von der Kleberschicht 9 abgezogen. Man erhSIt dann ein aus 
der Dekorschlcht-Folie A und der Kleberschicht 9 bestehendes Laminat, welches auf das Substrat 10 In an 
sich von der Pragefolien-Verart)eitung her bekannter Weise aufgebracht werden kann. Es wird hlert>el, wie 
in Rg. 2b angedeutet, der Tragerfilm 1 mit der Abi5seschicht 2, der Dekorschicht 5 und der Kleberschicht 9 
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auf die zu dekorierende Oberfiache 11 des Substrats 10 aufgeprggt. wobei dieses AufprSgen unter 
Warmeeinwirkung und Oruck erfofgt Mittels der Kleberschicht 9 wind auf diese Weise die Dekorschicht 5 an 
der Oberflache 11 des Substrats 10 festgelegt Sobald die Kleberschicht 9 hinreichend haftet, kann der 
Tragerfilm 1 von der Dekorschicht 5 abgel5st werden, so dass man die mit der Dekorschicht 5 dekorierte 
5 OberflSche 1 1 des Substrats 1 0 erhgit. 

Be! der zweiten Vorgehenswelse wird zuerst (Rg. 3a) die Kleberschicht 9 auf der zu dekorierenden 
OberflSche 11 des Substrats 10 angebracht. Sobald die Kleberschicht 9 an der Oberffiache 11 haftet. wird 
dann die Tragerbahn 8 abgezogen. 

Man hat nun eine freie. klebende, von der Kleberschicht 9 gebildete Oberflache (Fig. db). gegen die 
70 dann die freie OberflSche der Dekorschicht 5, gegebenenfalls unter Warmeeinwirkung. angepresst werden 
kann. Die Dekorschicht 5 haftet auf diese Weise an der zu dekorierenden Oberflache 11 des Substrats 10. 
Sobald dies erreicht ist, wird dann der Tragerfilm 1 von der Dekorschicht 5 abgezogen. 

Nachstehend werden einige Beisplele fOr Klebeschlchten angegeben. 
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Beispiel 1: LSsiinasmittellack A 

PVC/PVA-Copolymeres • 
(Saurezahl 10-15) 

Polyesterharze 
(saurezahl 15-20) 

Si=02 als Fiillstoff 

Methylethylketon 

Toluol 

Alkohol 



Gewichtsantelle 
50 

8 
1 

200 
200 
100 



20 



25 



30 



35 



40 



SO 



Beispiel 2: Losungsmittellack B 

thermoplastlsches Polyamidharz 
(Erweichungspkt* 140**C) 

Methyl - /Butylmethacry la 

(SSlurezahl 2-3, Schmelzpkt. ca. 145 ^C) 

Butylmethacrylat 

(Saurezahl 1, Schmelzpkt. ca. 150 ^C) 

Si02 als Fiillstoff 

TiOj als Fiillstoff 

Ethanol 

Toluol 

Beispiel 3: Dispersionslack 
Gewichtsanteile 

Polyvinylacetat-Zethylendispersion 
(50% in HjO, 

Mindest-Fxlznblldungstemp. :0^C) 

Butadien-Styrol-Copolymerdlspersion 
(50% in HjO, 

Mindest-Filiabildungstemp. :100^C) 

Rheologisches Additiv (nicht ionisches 
Produkt auf Polyurethanbasis , 25 % in 
Wasser/Butyldiglykol 80:20; 
d = 1,03 q/osT). 



Gewichtsanteile 
75 

25 

15 

15 

50 
600 
200 



110 



550 



25 



55 



6 



EP0 461 475 A1 



10 



1$ 



20 



EntschSumer (Mineralol mit Zusatzen von 

Metal Iseif en, Estem und Emulgatoren, 

95%ig; d = 0,94 - 0,95 g/cm-^). 5 

Wasser 

Isopropanol -'•'^ 

BeisDiel 4g Heissscbmelzkleber Gewichtsanteile 
EVA-Copolymer 

(VA-Anteil 14 % Erstarningspunkt:89^C) /U 
KW-Harz, (Erstarrungspimkt : 92**C) 30 
Stabilisator 

(sterisch gehindertes Phenolderivat ) 0,5 



Die vorerwShnten Kleber werden In an sich bekannter Welse hergestellt und abhSnglg von der 
Viskositat mIt ebenfalls Ubiichen. an sich bekannten Verfahren auf die TrMgerbahn, z,B. ein entsprechend 
beschichtetes Papier Oder eine Kunststoffolie, aufgebracht. Sie eignen sich sehr gut zur Festtegung von 
25 Dekorschichten. wie sie an sich von Heisspr^gefolien her bekannt sind. auf den Oblichenfveise beprSgten 
Substraten. z.B. Papier oder Kunststoff. Die Verarbeitungsweise entspricht dabei im wesentlichen der von 
Heisspragefoiien bekannten. 



PatentansprUche 

30 

1. Verfahren zum Obertragen eines Dekors auf ein Substrat wobel das Dekor als an sich von HeissprMge- 
folien bekannte Dekorschicht auf einem Tragerfilm angeordnet und unter Bnwirkung von Hitze und/oder 
Dnjck von diesem gel5st sowie mittels einer Kleberschicht an dem Substrat festgeiegt wird, 
dadurch gekennzelchnet. 

35 dass die ggf. mehrlagige Kleberschicht auf eine besondere Tragerbahn (8) aufgebracht wird, von der 
sie sich leicht ablosen ISsst. dass dann die Kleberschicht (9) unter Bnwirkung von Dmck und/oder 
V^Tanne von der TrSgerbahn (8) auf die dem TrSgerfilm (1) abgekehrte, freie Oberflache der Dekor- 
schicht (5) Oder auf den zu dekorierenden OberflMchenbereich (11) des Substrats (10) aufgebracht und 
anschiiessend die TrSgerbahn (8) von der Kleberschicht (9) abgelQst wird, und dass schliessllch die auf 

40 dem Tragerfilm (1) befindliche Dekorschicht (5) unter Druck- und/oder WSrmeelnwirkung mitteis der 
Kleberschicht (9) auf der zu dekorierenden Oberflache (11) des Substrats (10) festgeiegt und danach 
der TrSgerfilm (1) von der Dekorschicht (6) abgelSst wird. 

2. Verfahren nach /Vnspruch 1, 
45 dadurch gekennzelchnet, 

dass die Kleberschicht (9) nur bereichswelse auf die TrMgerbahn (8) aufgebracht wird. 



3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzefchnet, 

50 dass die Kleberschicht (9) auf die Tragerbahn (8) gedruckt wird. 



4. Folie. bestehend aus einer TrMgerbahn und einer von dieser abl5sbaren Schicht, zur Ven/vendung be! 
eInem Verfahren zum Obertragen eines Del«>rs auf ein Substrat wobel das Dekor als an sich von 
Heisspragefoiien bekannte Dekorschicht auf eInem TrSgerfilm angeordnet und unter Bnwirkung von 
55 Hitze und/oder Druck von diesem gelost sowie mittels einer Kleberschicht an dem Substrat festgeiegt 
wird, nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass die abldsbare Schicht als ggf. mehrlagige Kleberschicht (9) ausgebildet 1st 
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5. Folie nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Kleberschicht (9) eine DIcke von 1 bis 100 um, vorzugsweise 1 bis 10 urn aufwelst 

5 6. Foiie nach Anspruch 4 Oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Kleberschicht (9) von einem Losungsmittellack gebildet ist 

7. Folie nach Anspruch 4 oder 5, 
10 dadurch gekennzeichnet. 

dass die Kleberschicht (9) von einer wSssrigen Kunstharzdispersion gebikJet ist. 

& Folie nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

75 dass die Kleberschicht (9) von einem IHeissschmelzkleber gebildet ist. 

9. Folie nach einem der AnsprClche 4 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet. 
dass als TrMgerbahn (8) eine Papierbahn dient 



10. Folie nach einem der AnsprQche 4 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass als TrSgerbahn (8) eine Kunststoffolie dient deren die Klet)erschicht (9) tragende OberfiMche in 
sich geschlossen ist. 



11. Folie nach Anspruch 9 Oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die TrSgerbahn (8) zumindest auf der Seite der Kleberschicht (9) eine ein Ablosen der Kleber* 
schicht (9) erieichtemde Beschichtung trSgt. 



12. Folie nach einem der AnsprQche 4 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Kleberschicht (9) nur Berelche der Oberfiache der Tragerbahn (8) bedeckt. 

36 ^Z, Folie nach einem der AnsprQche 4 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Tragerbahn (8) eine ein- oder beidseitig mit eIner Kleberschicht (9) bedeckte Metailschicht 
tragt. 
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